
30 - 离合器

1 拆卸和安装双离合器，针对在 2012 年 7 月之前生产的变速箱

 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 支撑盘 -VW 309-

◆ 变速箱支撑板

-VW 353-
◆ 卡钩 -3438-

◆ 支撑工装 -T10323-

◆ 装配工具 -T10356-

◆ 发动机密封塞套件

-VAS 6122-
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◆ 压具 -T10376-

◆ 起拔器 -T10373-

◆ 刻度尺 -T40100-

◆ 量块 -T10374-

◆ 深度计

◆ 千分表

◆ 套筒 -FT10373/1T-

FT10373/1T

CF30-0058
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◆ 起拔器 -T10373A-

简要说明

“向上”从已拆下的变速箱中取出离合器。机械电子单元留在变
速箱上。

确认并调节“K1”和“K2”接合轴承的位置。然后将离合器压到
变速箱输入轴上。

在安装离合器时，大部分机修工都会将离合器压至输入轴的止档
位置。这并不是最佳位置，应在安装离合器后，朝卡环方向略微
拉紧。

在安装变速箱之后，必须用⇒  车辆诊断、测量与信息系统 VAS

5051B 进行基本测量⇒ 7 页 。

 提示

离合器是自调节的。震动会对调节装置产生影响。因此，不可让
离合器坠落。在安装离合器时也不要让离合器掉落到变速箱中。
即使在机械电子单元被拆下后，“取出”接合杆下方的装配杆也
会对调节装置产生不利影响。

拆下双离合器⇒ 11 页 。

调整“K1 和 K2”接合轴承的位置⇒ 17 页 。

安装双离合器⇒ 26 页 。

1.1 拆卸双离合器

前提条件：

● 已拆下变速箱，并固定在发动机和变速箱支架上⇒ 130 页 。

● 已在变速箱内安装有双离合器变速箱的机械电子单元

-J743-。

– 拔下两个排气罩-箭头-，并用发动机密封塞套件 -VAS 6122-

中的合适密封塞密封，防止其漏油。

 注意！

拆卸时会损坏机械电子单元上的排气罩，因此必须予以更换。

W00-11768

T10373A

N30-10235
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– 调整发动机和变速箱支架 -VAS 6095-上的变速箱，使双离合

器方向朝上。

 提示

向上拔下离合器。机械电子单元仍留在变速箱内。

– 拆下齿毂的卡环-箭头-。

– 用钩子 -3438-和螺丝刀取出齿毂。

 提示

如果需要更换离合器部件，在之后安装时就必须调节接合轴承
“K1”和“K2”的位置，因此建议在此就确定测量尺寸“B”。

– 拆下离合器卡环-箭头-。

如果无法拆下卡环：

 提示

◆ 如果无法拆下卡环，则说明离合器从下面“夹住了”卡环。

◆ 只有在无法将卡环从槽中取出时，才需要稍许用力向下压离

合器，不能用锤子敲击离合器或轴。

VW 353

VW 309

N30-10236

N30-10237

3438

N30-10238
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– 如图所示，安装支承装置 -T10323-，使其与变速箱法兰平

行。

– 用装配工具 -T10356/5-补偿间距。

– 用力拧紧螺栓-A-。

 提示

-A-为自制螺栓，必要时，用螺母固定螺栓-A-。

 当心！

可能损坏离合器和其他部件！

● 不要用力挤压离合器，只是轻轻向下推离合器。

– 朝着止推块 -T10376-方向转动螺杆。

– 拆下离合器卡环-箭头-。

 注意！

卡环不得重复使用！

– 将起拔器 -T10373A-(带套筒 -FT10373/1T-的起拔器

-T10373-)的螺杆沿逆时针方向拧到最后位置，并将起拔器
-T10373A-(带套筒 -FT10373/1T-的起拔器 -T10373-)放到离
合器中，顺时针旋转，使其安装到双离合器上。

– 顺时针旋转起拔器 -T10373A-(带套筒 -FT10373/1T-的起拔

器 -T10373-)的螺杆，拔出双离合器。

– 将离合器和起拔器 -T10373A-(带套筒 -FT10373/1T-的起拔

器 -T10373-)一同取出。

 提示

不能单独拆卸和安装导向套上部件。必须与导向套下部件及
“小”接合杆一同拆卸和安装。

T10376 N30-10258

T10323A

AT10323

T10356/5

N30-10238

N30-10464

T10373A

N30-10463

T10373A
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– 拧出螺栓，并取出“小”接合杆和导向套上部件及下部件。

不更换部件就不需要拆卸固定架-1-。

N30-10389
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1.2 维修离合器的分离装置
 

1 - 固定架

2 - 导向套

3 - 导向套支架

4 - 限位架

5 - 小接合杆

6 - 螺栓

q 2 个

q 每次拆卸后更换

q 8 Nm + 90°

7 - “K2”小接合轴承

8 - 调整垫片

q 用于“K2”离合器

9 - 调整垫片

q 用于“K1”离合器

10 - “K1”大接合轴承

11 - 大接合杆

大接合杆和“K1”接合轴承的分解和组装

分解

– 沿-箭头 A-方向向上拉“K1”接合轴承并同时沿-箭头 B-方

向将“K1”接合轴承从大接合杆的定位槽中拉出。
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组装

– 沿-箭头-方向向下压“K1”接合轴承直到听到“K1”接合轴

承的固定卡进入大接合杆固定槽的声音。

小接合杆、导向套及导向套支架的拆卸

– 旋出螺栓-箭头-。

– 将小接合杆、导向套和支架一起拉出。

小接合杆、导向套及导向套支架的分离

– 将导向套的凸耳-箭头-相对于小接合杆旋转 90°。

– 将导向套和导向套支架一起从小接合杆中拉出。
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1.3 调整“K1 和 K2”接合轴承的位置

所需要的专用工具和维修设备

◆ 限位量规 -T10374-

◆ 数字式深度游标卡尺 -VAS 6594-

◆ 直尺 -T40100-

在进行过以下作业后，必须调整接合轴承的位置：

◆ 更换直接换挡变速箱机械电子单元 -J743-。

◆ 更换接合杆。

◆ 更换接合轴承。

◆ 更换接合杆的固定架。

如满足下列条件，在拆卸并重新安装所有上述零部件后，无需进
行任何调整。

条件：

● 使用完好的工具。

● “变速箱与发动机”的接触面必须保持“平整” 。以确保可

以很好地支撑直尺。

● 已安装机械电子控制单元。

简要说明

接合轴承的位置可对照机械换挡变速箱的离合器间隙。对于 0AM
双离合器变速箱，变速箱接合系统和变速箱本身都存在公差。双
离合器中同样也存在公差。进行调整时，必须分开观察各个公
差。

接下来先介绍如何确定“变速箱侧”所有必需的尺寸，以便选择
合适的调整垫片。然后可以凭经验确定离合器的公差，并在之后
的计算中将其用作为计算系数。由变速箱侧的公差和离合器中的
公差决定调整垫片的厚度。

首先必须确定尺寸“B”。对于离合器“K 1”和“K 2”，该尺
寸都必不可少。

W00-10297

T40100
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接着确定每个离合器的尺寸“A”。图中所示为所需测量尺寸的
位置。

“K 1”

“K 2”

 提示

“按顺序”正确执行下列操作步骤。

调整：

– 安装至大接合杆的离合器零部件⇒ 26 页 。

不允许安装“K 2”小结合轴承，也不允许放入调整垫片。
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– 安装外部传动轴的卡环。

– 将直尺 -T40100-竖放在离合器壳体法兰上。直尺应横跨轴

端。

 提示

在接下来的测量过程中，直尺应保持在该位置。不得将其平放，
也不得将其取出。

– 深度游标卡尺“顶部”置于外部传动轴上。

– 深度游标卡尺“归零”。

– 测量轴端到卡环的距离。

– 记录该结果并设为“B”。

例如：“B” = 2.91 mm
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– 在其对面位置上再次测量尺寸“B”。

 提示

不要在卡环的接口处进行测量。在那里测量可能推开卡环，从而
导致测量结果出错。

– 根据两个测量结果计算平均值。

例如：

尺寸“B” = 
B1+B2

2
 = 

2.91+3.0

2
 = 2.96

在接下来的计算中，都会用到尺寸“B”。保存“B”的数值。

在接下来的计算实例中，“B” = 2.96 mm。您车上变速箱的尺
寸“B”可能为其他数值。

– 再次拆下卡环。

不得再次装上该卡环！

由于配备了 2 个离合器，因此要进行 2 次调整。

每次测量均要求采取不同的准备措施，并要进行几次计算。请遵
守下列操作步骤。

首先确定“K 1”的调整垫片。

测量时不允许安装调整垫片！

– 将限位量规 -T10374-置于“大”接合轴承上。

– 按压限位量规 -T10374-，同时将其转动。

这样可以观察到接合轴承的转动情况。从而使限位量规
-T10374-正确地“安装”在接合轴承上。

– 将深度游标卡尺“顶部”置于外部传动轴上。

– 深度游标卡尺“归零”。

直尺 -T40100- 要“竖放”在变速箱法兰上⇒ 19 页 。
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– 测量“轴端”与限位量规 -T10374-的间距。

 提示

为了测量的更精确，分两次将深度计置于对面的位置上。

这样测得的数值更精确，因为这样可以尽可能地减少接合轴承的
“晃动”，以免测量不准确。

– 根据限位量规 -T10374-进行两次测量得出的数值计算平均

值。

– 记录该数值，并设为“A1”。

例如：

尺寸“A1” = 
2.61+2.81

2
 = 2.71

“A1” = 2.71 mm

下一个计算：

“A1” - “B” + 限位量规 -T10374-的高度 = 离合器 1 的接
合轴承的深度。

限位量规 -T10374-的高度始终相同。高为：51.81 mm。

计算实例：

2.71 mm - 2.96 mm + 51.81 mm = 51.56 mm。

这样就得出了接合轴承在变速箱中的实际深度值。

每个变速箱“K 1”的轴承深度都要达到 50.08 mm。

该实际深度值与额定尺寸“50.08 mm”存在偏差。因此可以计算
出离合器“K 1”的实际通风行程。

– 如下进行计算：

实际深度值 - 额定尺寸 = 离合器的通风行程。

计算实例：

51.56 mm - “50.08 mm” = 离合器“K 1”的通风行程 =
1.48 mm。

必须将双离合器的公差考虑在计算中。
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– 从“新”离合器上读取离合器公差值。

新离合器的公差值为 ± 0.40 mm。

– 记录该数值。

示例 1：离合器上的数值为“-0.40 mm”。

“K 1”的最后一个计算：离合器“K 1”的通风行程 - 离合器
“K 1”的数值 =

1.48 mm - 0.40 = 1.08 mm。

示例 2：离合器上的数值为“+0.20 mm”。

则“K 1”的最后一个计算为：1.48 mm + 0.20 = 1.68 mm。

– 根据下面的表格确定要插入哪个调整垫片。

确定的垫片厚度 待安装的垫片，单位：mm

从 至  

0,31 0,90 0,8

0,91 1,10 1,0

1,11 1,30 1,2

1,31 1,50 1,4

1,51 1,70 1,6

1,71 1,90 1,8

1,91 2,10 2,0

2,11 2,30 2,2

2,31 2,50 2,4

2,51 2,70 2,6

2,71 3,30 2,8

– 测量随附的垫片，从中选择所需的调整垫片并在之后安装离

合器时进行安装。

 注意！

安装时只能插入 1 个调整垫片。而不是 2 个。

– 继续调整“K 2”。
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确定“K 2”的调整垫片。

– 只安装“K 2”接合轴承。

切勿安装调整垫片！

由于存在 4 个凹槽，“K 2”接合轴承仅可以安装在一个位置
上。

– 通过“转动”，检查其安装是否正确，以及凹槽位置是否正

确。
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– 将限位量规 -T10374- “的大开口向上”安装到“K 2”接合

轴承上。

– 深度游标卡尺“顶部”置于外部传动轴上。

– 深度游标卡尺“归零”。

– 测量“轴端”与限位量规 -T10374-的距离。

 提示

为了测量的更精确，分两次将深度计置于对面的位置上。

这样测得的数值更精确，因为这样可以尽可能地减少接合轴承的
“晃动”，以免测量不准确。

– 根据限位量规 -T10374-进行两次测量得出的数值计算平均

值。

– 记录该数值，并设为“A2”。

例如：

“A2” = 
2.50+2.54

2
 = 2.52

例如：“A2” = 2.52 mm

下一个计算：

“A2” - “B” + 限位量规 -T10374-的高度 = 离合器 2 的接
合轴承的深度。

限位量规 -T10374-的高度始终相同。内部高度为：36.20 mm。

计算实例：
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2.52 mm - 2.96 mm + 36.20 mm = 35.76 mm。

这样就得出了接合轴承在变速箱中的实际深度值。

每个变速箱“K 2”的轴承深度都要达到 34.35 mm。

该实际深度值与额定尺寸“34.35 mm”存在偏差。因此可以计算
出离合器“K 2”的实际通风行程。

– 如下进行计算：

实际深度值 - 额定尺寸 = 离合器的通风行程。

计算实例：

35.76 mm - “34.35 mm” = 离合器 2 的通风行程 = 1.41
mm。

必须将双离合器的公差考虑在计算中。这个过程非常简单：

– 从“新”离合器上读取离合器公差值。

新离合器的公差值为 ± 0.40 mm。

– 记录该数值。

示例 1：离合器上的数值为“-0.40 mm”。

“K 2”的最后一个计算：离合器“K 2”的通风行程 - 离合器
“K 2”的数值 =

1.41 mm - 0.40 = 1.01 mm。

示例 2：离合器上的数值为“+0.20 mm”。

则“K 2”的最后一个计算为：1.41 mm + 0.20 = 1.61 mm。

– 根据下面的表格确定要插入哪个调整垫片。

计算的垫片厚度 待安装的垫片，单位：mm

从 至  

0,31 0,90 0,8

0,91 1,10 1,0

1,11 1,30 1,2

1,31 1,50 1,4

1,51 1,70 1,6

1,71 1,90 1,8

1,91 2,10 2,0

2,11 2,30 2,2

2,31 2,50 2,4

2,51 2,70 2,6

2,71 3,30 2,8
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– 测量随附的垫片，从中选择所需的调整垫片并在之后安装离

合器时进行安装。

 注意！

只能放上 1 个调整垫片。而不是 2 个。

K2 的调整垫片要安装在小接合轴承的下面。

1.4 安装双离合器

 注意！

不要给机械机构上油或涂抹油脂！

– 安装离合器前，拆卸接合杆上方的盖板，以便在安装过程中

观察接合杆的位置。

– 插入接合杆的塑料固定架。

N30-10170
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– 安装小接合杆及其导向套，导向套支架和限位架。

– 确认接合杆的正确位置。

– 用 2 个新螺栓紧固导向套支架。

拧紧力矩：8 Nm + 90°

请注意接合杆的固定架和接合轴承的全部机械机构。这些部件必
须保持干燥，并且不允许沾染变速箱油或油脂。

– 如需要，可以用干净的抹布先进行清洁。

– 安装大接合杆。

 提示

大接合杆用于离合器“K1”，要与“K1”大接合轴承一起安装。

– 检查两个接合杆的安装位置是否正确。

 当心！

在继续安装前，如果进行过以下操作，则必须先调整“K1 和
K2”接合轴承的位置。

◆ 更换了双离合器变速箱机械电子单元 -J743-

◆ 更换了接合杆

◆ 更换了接合轴承

◆ 更换了接合杆固定架

只有当接合轴承调整好后，方可继续安装双离合器！

调整接合轴承的位置⇒ 17 页 。

– 安装小接合轴承的调整垫片及小接合轴承。

由于小接合轴承调整垫片要安装在小接合轴承下面，所以首先装
入调整垫片。

由于“K2”接合轴承上有 4 个凹槽，所以“K2”接合轴承只能
安装在一个位置上。

N30-10171
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– 通过“旋转”接合轴承，检查接合轴承的安装是否正确，以

及凹槽的安装位置是否正确。

– 安装大接合轴承的调整垫片。

 提示

安装前在-箭头-位置，用 3 滴粘合剂固定调整垫片，以防止其
滑移。

粘合剂标号：AMV 195 KD1 01

大调整垫片用于“K1”，小调整垫片用于“K2”。

– 将起拔器 -T10373A-（或起拔器 -T10373-）的丝杆逆时针旋

转到最后位置。

– 将起拔器 -T10373A-（或起拔器 -T10373-）插入到双离合器

中，将起拔器 -T10373A-（或起拔器 -T10373-）顺时针转
动，直到起拔器将双离合器抓紧。

– 将离合器插入到变速箱轴上。

起拔器 -T10373A-（或起拔器 -T10373-）能帮助把离合器放入
变速箱中。

 提示

离合器是自调节的。震动会对调节装置产生影响。因此，不可让
离合器坠落。即使安装离合器时，也不要让离合器掉入变速箱
中。

– 将支撑工装 -T10323-和安装工具 -T10368-安装在变速箱

上。

 提示

在安装支撑工装 -T10323-时，一定要将其水平放置在变速箱
上。

支撑工装 -T10323-适用于所有的 OAM 变速箱。

-A-为自制螺栓，根据需要带有螺母。

– 将压具 -T10376-放置在离合器上，通过旋转支撑工装

-T10323-上的螺杆，将离合器压至安装位置。

T10323
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 提示

压紧时将一只手放在离合器上，当感觉到轻微的震动时，这就意
味着，离合器正在被压到其压紧位置上。而且离合器何时达到限
位，也可以“感觉”到。

– 观察卡环的接口。

该卡环“上方较紧”。这就是其安装位置。

如果可以安装卡环，则说明离合器已压至限位。

如果无法安装卡环，则需再次压入离合器，使其至限位。

– 安装离合器的固定卡环-箭头-。

– 握住起拔器 -T10373A-（或起拔器 -T10373-）的螺栓，并用

手旋转离合器，使其处于运行位置。

N30-10466

T10373A
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 提示

◆ 须谨慎操作，且只能用手操作不能使用工具。

◆ 只能用手转动起拔器 -T10373-的螺栓，使离合器滑向卡环，

不能使用其它工具。

◆ 由于离合器已压于轴上，所以离合器只需被拉到触及卡环的

位置即可。

– 插入齿毂。

齿毂有一个“大”轮齿，因此只能在一个位置安装。

 注意！

在“大”轮齿上有一个标记-箭头-，在安装时把此标记面对发动
机侧，不能装反。

在安装齿毂时，必须把大轮齿上的标记和从动盘上的标记对齐-
箭头-。
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– 插入齿毂的卡环-箭头-。

 注意！

注意卡环的安装位置，卡环的切口必须指向离合器“凸缘”。这
样方便下次维修时拆卸卡环。

– 左右旋转离合器，在离合器旋转时观察小接合杆。

旋转离合器时，小接合杆在其位置上必须保持完全“静止”，不
允许上下移动。

 提示

如果小接合杆上下移动，则表明“K2”接合轴承的调整垫片的位
置没有正确安装。

当出现这种情况时，必须拆下离合器，重新对“K2”接合轴承进
行调整。
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– 安装变速箱后，取下排气孔上的密封塞-箭头-，安装排气罩

和排气软管。

– 用车辆诊断、测量与信息系统 -VAS 5051B-进行基本测量

⇒ 7 页 。

2 拆卸和安装双离合器，针对在 2012
年 7 月之后生产的变速箱

拆卸和安装双离合器，针对在 2012 年 7 月之前生产的变速箱
⇒ 9 页
一览：

◆ ⇒ “装配一览 - 双离合器” 自32 页

◆ ⇒ “拆卸双离合器” 自34 页

◆ ⇒ “调节“K 1”和“K 2”离合器接合轴承的位

置” 自38 页

◆ ⇒ “安装双离合器” 自49 页

2.1 装配一览 - 双离合器

 当心！

可能损坏离合器调整装置。

◆ 离合器是自动调整的。震动会影响调整装置。安装时，不能

让离合器掉入变速箱内。

◆ 如果离合器曾落到坚硬的底板上或受到损坏，则不允许再次

安装。
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1 - 铰链支座

q 用于“K 1”大接合

杆
q 不更换

2 - 球销

q 用于“K 2”小接合

杆
q ⇒ “调节“K 1”和

“K 2”离合器接合
轴承的位
置” 自38 页

3 - 调整垫片“SK 1”

q 确定厚度⇒ “调节

“K 1”和“K 2”离
合器接合轴承的位
置” 自38 页

4 - 调整垫片“SK 2”

q 确定厚度⇒ “调节

“K 1”和“K 2”离
合器接合轴承的位
置” 自38 页

5 - “K 2”小接合轴承

q ⇒ “调节“K 1”和

“K 2”离合器接合
轴承的位
置” 自38 页

6 - 双离合器

q 拆卸⇒ 34 页
q 安装⇒ 49 页
q 更换⇒ “调节“K

1”和“K 2”离合器
接合轴承的位
置” 自38 页

7 - 卡环

q 更换

8 - 齿毂

9 - 卡环

q 更换

10 - “K 1”大接合杆

q 带接合轴承

q ⇒ “调节“K 1”和“K 2”离合器接合轴承的位置” 自38 页

11 - 导向套上部件

q 用于“K 2”小接合杆

q 与导向套下部件一起拆卸和安装

12 - “K 2”小接合杆

q 与导向套上部件及下部件一起拆卸和安装

q ⇒ “调节“K 1”和“K 2”离合器接合轴承的位置” 自38 页

13 - 螺栓

q 8 Nm + 90°

N30-10384

1 2

16
15
14
13
12
11
10

3

4
5

6

7
8
9
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q 每次都要更换

14 - 导向套下部件

q 用于“K 2”小接合杆

q 与导向套上部件一起拆卸和安装

15 - 密封环

q 用于内输入轴

q 更换⇒ 56 页
16 - 密封环

q 用于外输入轴

q 更换⇒ 56 页

2.2 拆卸双离合器
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 钩子 -3438-

◆ 发动机密封塞套件

-VAS 6122-
◆ 支承装置 -T10323-

◆ 装配工具 -T10356-中

的 -T10356/5-
◆ 起拔器 -T10373-

◆ 止推块 -T10376-

G30-10003

3438 VAS 6122

T10323

/6

/5
/4

/3

/2
T10356

/1

T10373 T10376
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◆ 套筒 -FT10373/1T-

◆ 起拔器 -T10373A-

前提条件：

● 已拆下变速箱，并固定在发动机和变速箱支架上⇒ 130 页 。

● 已经在变速箱内安装双离合器变速箱的机电控制模块

-J743-。

– 拔下两个排气罩-箭头-，并用发动机密封塞套件 -VAS 6122-

中的干净塞子堵住，使其不漏油。

 注意！

拆卸时会损坏机电控制模块上的排气罩，因此必须予以更换。

– 向上旋转发动机和变速箱支架上的变速箱和离合器。

 提示

向上拔下离合器。机电控制模块仍留在变速箱内。

FT10373/1T

CF30-0058

W00-11768

T10373A

N30-10235

VW 353

VW 309

N30-10236
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– 拆下齿毂的卡环-箭头-。

– 用钩子 -3438-和螺丝刀取出齿毂。

 提示

一旦更换了离合器部件，就必须在这之后调节接合轴承“K 1”
和“K 2”的位置。因此建议现在就确定测量尺寸“B”⇒ 38 页
。

– 拆下离合器卡环-箭头-。

如果无法拆下卡环：

 提示

◆ 万一无法拆下卡环，则说明离合器从下面“夹住了”卡环。

◆ 在这种情况下，可以按如下所述略微向后按压离合器来松开

卡坏。不要用锤子击打离合器或轴！

– 如图所示，安装支承装置 -T10323-，使其与变速箱法兰平

行。

– 必要时，用 -T10356/5-补偿间距。

– 用力拧紧螺栓-A-。

 提示

必要时，用螺母固定螺栓-A-。

 当心！

可能损坏离合器和其他部件！

● 不要按压离合器，只是轻轻向下推离合器。

N30-10237

3438

N30-10238

T10376 N30-10258

T10323A

AT10323

T10356/5
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– 向下推时，朝着止推块 -T10376-方向转动螺杆。

– 拆下离合器卡环-箭头-。

 注意！

卡环不得重复使用！

拆卸卡坏后的操作：

– 在离合器内装入起拔器 -T10373A-（或带套筒 -FT10373/1T-

的起拔器 -T10373-），接着用螺杆转出离合器。

– 一同取出离合器和起拔器 -T10373A-（或带套筒

-FT10373/1T-的起拔器 -T10373-）。

– 取出“大”接合杆和“小”接合轴承。

 提示

不能单独拆卸和安装导向套上部件。必须始终与导向套下部件及
“小”接合杆一同拆卸和安装。

N30-10238

N30-10464

T10373A

N30-10463

T10373A

N30-10369
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– 拧出螺栓，并取出“小”接合杆和导向套上部件及下部件。

不更换部件就不需要拆卸球销-2-。

不拆卸铰链支座-1-。

 提示

如果已确定尺寸“B”，则可继续进行测量步骤“2”⇒ 43 页

2.3 调节“K 1”和“K 2”离合器接合轴承的位
置

执行下列作业后，必须调节接合轴承的位置：

◆ 更换了离合器。

◆ 更换了接合杆。

◆ 更换了“K 2”接合杆的球销。

◆ 更换了接合轴承。

 提示

◆ 如果只是拆下并重新安装所有上述零件，则无需进行调整。

◆ 但是每次都必须更换卡环。

简要说明

◆ 接合轴承的位置可对照机械式手动变速箱的离合器间隙。在

7 档双离合器变速箱 0AM 上，变速箱接合装置以及变速箱本
身都是有公差的。而且双离合器也有公差。在调整时必须注
意区分这些公差。

◆ 接下来先介绍如何测量变速箱侧的所有必要尺寸，以便选择

合适的调整垫片。此时应参考制造商规定的离合器公差。变
速箱侧的公差和离合器内的公差决定调整垫片的厚度。

◆ 遵守操作步骤的顺序。

N30-10389

N30-10367

1

2
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离合器操纵机构一览：
 

1 - “K 1”调整垫片

q ⇒ “调节“K 1”和

“K 2”离合器接合
轴承的位
置” 自 38 页

2 - “K 1”大接合杆

q 带接合轴承

3 - 铰链支座

q 用于“K 1”大接合

杆
q 不更换

4 - “K 2”小接合轴承

5 - “K 2”调整垫片

q ⇒ “调节“K 1”和

“K 2”离合器接合
轴承的位
置” 自 38 页

6 - 导向套上部件

q 用于“K 2”小接合

杆
q 与导向套下部件一起

拆卸和安装

7 - “K 2”小接合杆

q 与导向套上部件及下

部件一起拆卸和安装

8 - 球销

q 用于“K 2”小接合

杆
q ⇒ “调节“K 1”和

“K 2”离合器接合
轴承的位
置” 自 38 页

9 - 螺栓

q 8 Nm + 90°

q 每次都要更换

10 - 导向套下部件

q 用于“K 2”小接合杆

q 与导向套上部件一起拆卸和安装

N30-10385

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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所需要的专用工具和维修设备

◆ 数显深度游标卡尺 300 mm -VAS 6594-

◆ 块规 -T10466-

◆ 刻度尺 -T40100-

前提条件：

● 变速箱法兰必须平整，以确保刻度尺能贴紧平放。

● 必须已经装上双离合器变速箱的机电控制模块 -J743-。

 当心！

可能损坏离合器和其他部件！

● 接合杆固定件和接合轴承的整个机械机构必须干燥、无机

油、无油脂。

– 用钳子拆卸装上的球销。

– 用手压入“新的”球销，必要时用塑料锤或芯轴轻轻地推

入。

 提示

只是用锤子轻轻地敲打芯轴，以免损坏球销。

T10466

W00-10972

W00-10297

T40100

N30-10374

N30-10375
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– 安装外输入轴的旧卡环。

1. 步骤：确定离合器“K 1”和“K 2”的尺寸“B”。

– 刻度尺 -T40100-横穿轴端，竖立在变速箱法兰上。

 当心！

测量结果可能会出错。

◆ 在接下来的测量过程中，刻度尺 -T40100-应保持在这个位

置。不得平放，也不得取出。

– 数显深度游标卡尺 300 mm -VAS 6594-上部置于刻度尺

-T40100-上，深度尺固定在外输入轴上。

– 深度游标卡尺调至“0”。

A30-10094

B
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– 如图所示，深度尺固定在卡环上

– 在这个位置上测出至卡环的尺寸“B1”。

● 例如：尺寸“B1” = 2.62 mm

– 在对面位置测出至卡环的尺寸“B2”。

 提示

不要在卡环的开口处进行测量。在此处测量可能会推开卡环，从
而导致测量结果有误。

● 例如：尺寸“B2” = 2.58 mm

– 算出尺寸“B1”和“B2”的平均值。

公式：
B1 + B2

2

例如：

● 2.62 + 2.58

2
 = 2.60 mm

● 结果：尺寸 “B” = 2.60 mm

 提示

如果测量后还安装了双离合器，则现在拆下双离合器⇒ 36 页 。

– 拆卸外输入轴的卡坏并废弃处理。

 注意！

卡环不得重复使用！

A30-10141
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2. 步骤：测出离合器“K 1”接合轴承的尺寸“A 1”。

– 安装大接合杆。

 注意！

不要插入调整垫片！

– 检查接合杆的位置是否正确。

– 在大接合轴承上放上块规 -T10466-。平整面朝上。

– 按压并旋转块规，以确定块规 -T10466-是否正确位于接合轴

承上。

● 接合轴承与块规 -T10466-一同旋转。

– 数显深度游标卡尺 300 mm -VAS 6594-的上部置于刻度尺

上，深度尺固定在外输入轴上。

● 刻度尺 -T40100-横穿轴端，竖立在变速箱法兰上。

 当心！

测量结果可能会出错。

◆ 在接下来的测量过程中，刻度尺 -T40100-应保持在这个位

置。不得平放，也不得取出。

– 深度游标卡尺调至“0”。

N30-10364

A1 B

T10466

N30-10366

N30-10376T10466

N30-10377
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– 如图所示，深度尺固定在块规 -T10466-上

– 在这个位置上测出至块规 -T10374-的尺寸“A 1a”。

● 例如：尺寸“A 1a” = 4.93 mm

– 确定对侧位置上至块规 -T10466-的尺寸“A 1b”。

● 例如：尺寸“A 1b” = 4.91 mm

– 算出尺寸“A 1a”和“A 1b”的平均值。

公式：
A 1a + A 1b

2

例如：

● 4.93 + 4.91

2
 = 4.92mm

● 结果：尺寸“A 1” = 4.92 mm

3. 步骤：确定离合器“K 1”接合轴承的高度公差。

 提示

现在根据尺寸“A 1”和尺寸“B”按照以下计算方式算出离合器
“K 1”接合轴承的高度公差。

 尺寸“A 1”

– 尺寸“B”

= 离合器“K 1”接合轴承的高度公差

例如：

● 4.92 mm – 2.60 mm = 2.32 mm

● 结果：离合器“K 1”接合轴承的高度公差 = 2.32 mm

N30-10378

N30-10379

3 New Bora 2008 ▶, Bora NF 2016 ▶, C-TREK 2016 ▶
0AM 型 7 挡双离合器变速箱 10.2016

44 修理组  30 - 离合器



4. 步骤：确定离合器“K 1”的离合器公差。

– 读取新离合器上的离合器公差值。

● 例如：如图所示，读取离合器上的离合器公差“K 1 = +

0.2”。

5. 步骤：确定调整垫片“SK 1”的厚度。

 提示

现在根据离合器“K 1”的离合器公差按照以下计算方式算出调
整垫片“SK 1”的厚度。

 接合轴承“K 1”的高度公差

–/
+

离合器“K 1”的离合器公差

= 调整垫片“SK 1”计算得出的厚度

例如：

● 2.32 mm + 0.20 mm = 2.52 mm

● 结果：调整垫片“SK 1”计算得出的厚度 = 2.52 mm

– 根据调整垫片上的零件号-放大图-从表格中选出所需的调整

垫片，以备安装。

计算得出的调整垫
片厚度
mm

可用调整垫片
厚度单位：mm

调整垫片零件号

1,21 … 1,60 1,50 0AM 141 383

1,61 … 1,80 1,70 0AM 141 383 A

1,81 … 2,00 1,90 0AM 141 383 B

2,01 … 2,20 2,10 0AM 141 383 C

2,21 … 2,40 2,30 0AM 141 383 D

2,41 … 2,60 2,50 0AM 141 383 E

2,61 … 2,80 2,70 0AM 141 383 F

2,81 … 3,00 2,90 0AM 141 383 G

3,01 … 3,20 3,10 0AM 141 383 H

3,21 … 3,40 3,30 0AM 141 383 J

3,41 … 3,80 3,50 0AM 141 383 K

例如：

● 结果：调整垫片“SK 1”计算得出的厚度 = 2.52 mm

● 选出的调整垫片厚度 = 2.50 mm = 零件号 0AM 141 383 E

 注意！

为避免离合器损坏，稍后只安装这个调整垫片。

N30-10380

New Bora 2008 ▶, Bora NF 2016 ▶, C-TREK 2016 ▶
0AM 型 7 挡双离合器变速箱 10.2016

3

2  拆卸和安装双离合器，针对在 2012 年 7 月之后生产的变速箱 45



– 再次安装块规 -T10466-和大接合杆。

6. 步骤：确定离合器“K 2”接合轴承的尺寸“A 2”

 提示

不能单独拆卸和安装导向套上部件。必须始终与导向套下部件及
“小”接合杆一同拆卸和安装。

– 安装“小”接合杆和导向套上部件及下部件。安装并拧紧新

螺栓。

拧紧力矩：⇒ 39 页

– 安装无调整垫片的“小”接合杆。

 注意！

不要插入调整垫片！

N30-10366

N30-10365

A2 B

T10466

N30-10389

N30-10387
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● 由于小的接合轴承有 8 个凹槽，所以只能安装在一个位置

上。

– 通过旋转检查小接合轴承是否安装正确，以及凹槽位置是否

正确。

– 在小接合轴承上放上块规 -T10466-。平整面朝上。

– 按压并旋转块规，以确定块规 -T10466-是否正确位于接合轴

承上。

● 接合轴承与块规 -T10466-一同旋转。

– 数显深度游标卡尺 300 mm -VAS 6594-的上部置于刻度尺

上，深度尺固定在外输入轴上。

● 刻度尺 -T40100-横穿轴端，竖立在变速箱法兰上。

 当心！

测量结果可能会出错。

◆ 在接下来的测量过程中，刻度尺 -T40100-应保持在这个位

置。不得平放，也不得取出。

– 深度游标卡尺调至“0”。

– 如图所示，深度尺固定在块规 -T10466-上

– 在这个位置上测出至块规 -T10374-的尺寸“A 2a”。

● 例如：尺寸“A 2a” = 4.79 mm

N30-10370

N30-10376T10466

N30-10377

N30-10378
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– 确定对侧位置上至块规 -T10466-的尺寸“A 2b”。

● 例如：尺寸“A 2b” = 4.75 mm

– 算出尺寸“A 2a”和“A 2b”的平均值。

公式：
A 2a + A 2b

2

例如：

● 4.79 + 4.75

2
 = 4.77 mm

● 结果：尺寸“A 2” = 4.77 mm

7. 步骤：确定离合器“K 2”接合轴承的高度公差。

 提示

现在根据尺寸“A 2”和尺寸“B”按照以下计算方式算出离合器
“K 2”接合轴承的高度公差。

 尺寸“A 2”

– 尺寸“B”

= 离合器“K 2”接合轴承的高度公差

例如：

● 4.77 mm – 2.60 mm = 2.17 mm

● 结果：离合器“K 2”接合轴承的高度公差 = 2.17 mm

8. 步骤：确定离合器“K 2”的离合器公差。

– 读取新离合器上的离合器公差值。

● 例如：如图所示，读取离合器上的离合器公差“K 2 = -

0.2”。

9. 步骤：确定调整垫片“SK 2”的厚度。

 提示

现在根据离合器“K 2”的离合器公差按照以下计算方式算出调
整垫片“SK 2”的厚度。

 接合轴承“K 2”的高度公差

–/
+

离合器“K 2”的离合器公差

= 调整垫片“SK 2”计算得出的厚度

例如：

● 2.17 mm – 0.20 mm = 1.97 mm

● 结果：调整垫片“SK 2”计算得出的厚度 = 1.97 mm

N30-10379
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– 测量随附的调整垫片，并选择所需厚度的调整垫片，以备安

装。

计算得出的调整垫片厚度
mm

可用调整垫片
厚度单位：mm

0,31 … 0,90 0,80

0,91 … 1,10 1,00

1,11 … 1,30 1,20

1,31 … 1,50 1,40

1,51 … 1,70 1,60

1,71 … 1,90 1,80

1,91 … 2,10 2,00

2,11 … 2,30 2,20

2,31 … 2,50 2,40

2,51 … 2,70 2,60

2,71 … 3,30 2,80

例如：

● 结果：调整垫片“SK 2”计算得出的厚度 = 1.97 mm

● 选出的调整垫片厚度 = 2.00 mm

 注意！

为避免离合器损坏，稍后只安装这个调整垫片。

现在，调整工作已经结束，已安装“小”接合杆。下一步是重新
安装离合器。

– 安装离合器⇒ 49 页 。

2.4 安装双离合器

所需要的专用工具和维修设备

◆ 支承装置 -T10323-

W00-10386

T10323
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◆ 装配工具 -T10356-内的 -T10356/5-

◆ 起拔器 -T10373-

◆ 起拔器 -T10373A-

◆ 止推块 -T10376-

安装

 提示

更换需要继续旋转特定角度拧紧的螺栓。

/6

/5
/4

/3

/2
T10356

W00-10491

/1

T10373

W00-10617

W00-11768

T10373A

T10376

W00-10614
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 当心！

可能损坏离合器和其他部件！

● 必须正确调节接合轴承的位置。

只能在安装离合器前进行调节。

执行下列作业后，必须调节接合轴承的位置：

◆ 更换了离合器。

◆ 更换了接合杆。

◆ 更换了接合杆固定件。

◆ 更换了接合轴承。

如果进行过上述一项作业，则必须首先调节接合轴承“K 1 和 K
2”的位置⇒ 38 页 。

只有在正确调节后，方可继续组装！

如果要安装新部件，则重新安装之前拆下的调整垫片。

调节时，每个接合轴承只能插入一个调整垫片。

● 必须在无机油和无油脂的状态下安装离合器部件！

已安装铰链支座-1-和球销-2-。

 提示

不能单独拆卸和安装导向套上部件。必须始终与导向套下部件及
“小”接合杆一同拆卸和安装。

只有在仅拆下并重新安装了上述零件时，才需要执行以下操作步
骤。

– 安装“小”接合杆和导向套上部件及下部件。安装并拧紧新

螺栓。

拧紧力矩：⇒ 39 页
以下操作适用于所有车型：

N30-10367

1

2

N30-10389

New Bora 2008 ▶, Bora NF 2016 ▶, C-TREK 2016 ▶
0AM 型 7 挡双离合器变速箱 10.2016

3

2  拆卸和安装双离合器，针对在 2012 年 7 月之后生产的变速箱 51



– 安装“大”接合杆和测出的“K 1”和“K 2”的调整垫片以

及小接合轴承。

 提示

◆ 大调整垫片的半圆形侧朝下装入大接合轴承内。

◆ 小调整垫片应安装在小接合轴承下面。所以首先插入调整垫

片。

由于有 8 个凹槽，调整垫片和小接合轴承只能在一个位置上相
匹配。

– 通过旋转检查零件是否安装正确，以及凹槽位置是否正确。

– 检查这两个接合杆的位置是否正确。

– 转回起拔器 -T10373-的螺杆。

 当心！

可能损坏离合器调整装置。

◆ 离合器是自动调整的。震动会影响调整装置。安装时，不能

让离合器掉入变速箱内。

– 如图所示，用起拔器 -T10373A-（或起拔器 -T10373-）将离

合器装入变速箱内。

– 如图所示，安装支承装置 -T10323-，使其与变速箱法兰平

行。

– 必要时，例如用装配工具 -T10356-中的 -T10356/5-补偿间

距。

– 用力拧紧螺栓-A-。

 提示

必要时，用螺母固定螺栓-A-。

– 压紧离合器至限位位置。

 提示

压紧期间，将一只手放在离合器上。这样可以感觉到轻微的“震
动”。震动表明，离合器正在被压到其压紧位置上。所以当离合
器安装到位时，也可以感觉到限位位置。

N30-10369

N30-10370

N30-10465

T10373A

T10376 N30-10258

T10323A

AT10323

T10356/5
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– 如图所示，用卡环钳夹住新卡环。

● 安装位置：卡环的上部窄切口。

– 套入卡环-箭头-。

 提示

如果无法套入卡环，则说明离合器未正确压至限位位置。

– 此时，用手（不得使用工具）朝着起拔器 -T10373A-（或起

拔器 -T10373-）方向转动离合器-箭头-，这样离合器才能到
达运行位置。

 提示

◆ 压紧离合器下部，使其位于输入轴的限位位置处。这并不是

离合器的最佳位置。

◆ 只能往上拉离合器，直至碰到卡环为止。

 提示

只能用手转动。此时离合器滑向卡环。不能使用其他工具。

N30-10238

N30-10466

T10373A
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– 安装齿毂。

● 齿毂有一个“大轮齿” -箭头-，仅与一个位置相匹配。

● “大轮齿”在发动机侧有一个标记。

– 安装齿毂卡环-箭头-。

● 卡环接口必须指向离合器“凸耳”。

– 用手转动离合器。必须可以顺畅地转动离合器。

N30-10250
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 提示

◆ 如果转动不畅或者离合器摩擦片严重打滑，则重新拆卸离合

器⇒ 34 页 。

◆ 检查调整垫片-箭头-的安装位置。

◆ 调整垫片必须位于正确位置，且不得损坏⇒ 49 页 。

◆ 计算结果可能有误。再次检查测量⇒ 38 页
◆ 如果没有错误的话，可能离合器在运输 / 装配过程中错位

了，必须安装新的离合器。接着必须重新调节接合轴承的位
置⇒ 38 页 。

– 取下两个塞子，并安装排气罩-箭头-。

 注意！

拆卸时会损坏机电控制模块上的排气罩，因此必须予以更换。

– 废弃处理多余的调整垫片。

– 安装变速箱后，通过 引导型功能 进行 完整的基本设置⇒ 车辆诊断

测试器。

N30-10242

N30-10235
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3 拆卸和安装离合器侧的密封环

 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 拉拔工具 -T20143/2-

◆ 套管 -VW415A-

◆ 压块 -T10421-

◆ 拉拔器 -T10420-

在变速箱内，离合器侧有两个径向轴密封环。可以在不拆解变速
箱的情况下更换这两个环。如果仅仅更换这两个环，则无需调整
离合器。

– 拆下变速箱⇒ 111 页 。

– 拆下双离合器⇒ 11 页 ⇒ 34 页 。

 当心！

如果密封不严，则必须检查离合器是否沾有油污。如果双离合器
沾有变速箱油，则必须予以更换。

3 New Bora 2008 ▶, Bora NF 2016 ▶, C-TREK 2016 ▶
0AM 型 7 挡双离合器变速箱 10.2016

56 修理组  30 - 离合器



拆装外部密封环

– 使用拉拔工具 -T20143/2-撬出外部密封环。

 提示

◆ 套管 -VW 415A-的凸缘-箭头-朝上。

– 用套管 -VW 415A-将外部“新”密封环齐平于离合器壳体敲

入。

 注意！

只能齐平地敲入密封环，以免堵住后面的变速箱油孔。否则，无
法给轴承供给足够的变速箱油。

拆卸内部密封环

– 拧出密封环拉拔器 -T10420-的螺杆。

– 将密封环拉拔器 -T10420-沿-箭头-方向旋转，并同时按压以

装入小的内部密封环中。

在转动时，拉拔器应紧紧夹住密封环。“感觉到”密封环在其位
置上转动即夹紧。

– 旋转密封环拉拔器 -T10420-的中心螺栓。

– 通过螺栓拔出密封环。
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– 使用压块 -T10421-安装“新”密封环，直至止挡位置。

– 安装双离合器⇒ 26 页 。

 提示

出现“泄漏”故障时，要检查发动机的飞轮侧，是否存有油污或
泄露。

安装变速箱⇒ 122 页 。

– 排出变速箱的齿轮油，并按规定容量重新加注齿轮油

⇒ 59 页 。
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